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Automatische Platten- und Furniersage

FM 10-Automatic

Unsere Ausristungs-Empfehlung
fiir | nnenausbauar
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Bai der neuen SCHEER-Fige: und Feinschnittmaschine FM 10
wurde die Summe unserer Uber 20-j5hrigen Erfahrungen im Bau

von Furnler- und Plattensgen varwaertet.

Sie ist maBgeschneidert filr den Klein- und Mittalbetrieh.

Die Maschine besitzt einen automatischen Vorschub und Ricklaut
des Sigewagens, beim Ricklauf liuft der Wagen unterflur zurick,
Diar Spezial-Druckbalken wird lber 2 auBenlisgende Druckluftzy|inder
bewegt. Diie Werkstickspannung erfolgt beidseitig, wobei durch die
besondere Konstruktion sowohl Platten als auch Furniere einwand-
frai gesigt werden kénnen.

Dile Maschine ist preiswart und gibt dem Handwarksbatr ieh trotzdem
die Maglichkelt, so rationell wie die |ndustrie zu arbeiten. Folgende
Details reichmen die Maschine aus:




& Stabile Ausfihrung — keine schwveren Fundamente
erfordarlich

® [Durch Spezial-Druckbalken geeignet fir Platten und
Furnisre

® Prizise AnbauflEichen am Maschinenkarper worn und
hinten gewihr leisten Genauigkeit der Anbautische und
Anschlige 2ur Sehnittkante

Zusammensetzung der Anlage

1 Winkelanschlagtisch HP 810 vorne mit 1 Klappanschlag
G600 mm x 1800 mm mit auwszishbarem Tiefenanschiag
auf 2800 mm.
-

2 Prazisionsanschlagtisch HP 500, Der kugelgelagerte A
schlagwagen st sehr leicht verstellbar und durch 2 Zahn-
stangen abssolut parallel gefithrt. Er kann stufenbos nach
Malband und Ablesslupe auf jedes gewdnschie Mall gin-
pestelit werden, Dardber hinaus kSnnen immer wisder-
kehrende Maa an Einrastnocken schnell und exakt fixiert
werden, Der Anschlagwagen kann aulerderm komplet
abyek ippt werden, um fresen Zugang fir Material-Einschub
von worn zu erhalten.

3 Direi Ablagetische HP 520 an der Maschinenrickseite
{Einzeltischgrife: BB mm x 1800 mmi, davan linker
Tizsh mit praziserm Winkelanschlag und 1 Klappanschlag.

£} Vorschubeinrichtung TE 4000 dient zum leichten und

begueman Bewegen der Werksticke. Die Binder sind
absenkbar und besitren elne stufenlose Varschubesgelu ng.

Lizferumfang der Serienmaschine

Durch rahlreiche Anbaukombinationen ist die
Maschine jedem Fertigungsablauf leicht anzupassen.
Sie kann also mit Iheem Betrieh mitwachsen.

Gute Staubabsaugung, leichte Handhabung und
maodarne Sicherheitsainrichtungen erhdhen die Arbeits
leistung des Bedisnungspersonals

SCHEER-Platten- und Furniersage FM 10-Automatic mit sutomatischem Vorschub und Ricklauf des Sigewagens, mit Druckluft-
spannung uber 2 aullenliegende Zylinder, stufenlose Sigeblatthbhenversteliung und Schnittlangeneinstellung, stufenloss Vorschub-
regelung, Ricklsuf immer im Eilgang, Sperial-Drouckbalken zum Sigen von Plattén und Furnieran, Maschine ist varberaitet fir
Staubabsaugung durch Gummilippenkanal und 2-fache Absaugung am Druckbalken. Schwenkbares Bedienungspult, dadurch baid:

seitig bedienbar,

Shgeaggregat 6,8 PS Leistung, 2200380 Volt, serienmiBiges Vorritzaggregat 1,0 PS, SicherheitsreiBleine an beiden Seiten.



Technische Daten
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Anderungen in Konstruktion und Ausfilhrung vorbehalten.
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